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Essenziale in orologeria, ma spesso sottovalutata,
la lucidatura richiede pazienza e grande leggerezza

di tocco. Questarte meticolosa risale a molti secoli

fa, e pud essere esercitata solo in modo fortemente

istintivo: il lucidatore possiede la chiave magica

per controllare i riflessi di luce su ogni sfaccettatura

dellorologio, rendendolo cosi un oggetto vivente
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Se vi dovesse capitare di osservare un orologiaio Patek
Philippe togliersi l'orologio dal polso, guardate bene
cosa fa. Se I'orologio ha una normale fibbia lo posera di
piatto sul tavolo. Ma se c’é¢ un fermaglio pieghevole, o
un bracciale metallico, € molto probabile che appoggera
l'orologio sulla corona. E un gesto piccolo, certo, ma
significativo: rendendo minimo il contatto tra I'orologio
e la superficie del tavolo si rispetta I'arte del lucidatore.

Oggi e diventato normale considerare Patek Philippe
produttore di orologi complicati: calendari perpetui,
cronografi sdoppianti, orologi a ripetizione minuti e
cosi via. Uno dei miei Patek Philippe preferiti e tuttavia
uno dei piu semplici: il Nautilus, un capolavoro della
meta degli anni ’yo, migliorato con gli anni. Solo
recentemente questo modello si & deciso a dare al suo
proprietario, che lo tiene al polso anche quando fa una
nuotata o una doccia, qualche informazione in piu
rispetto allora e alla data. Ma oltre che un robusto
segnatempo impermeabile, il Nautilus e 'esempio di un
altro tipo di perfezione, il tramite per un altro mondo di
eccellenza orologiera: quello del maestro lucidatore.

11 Nautilus & stato uno dei primi orologi ad essere
concepito come un tutto integrato, con cassa e bracciale
immaginati come una singola entita, anziché come
elementi indipendenti, costruiti separatamente e poi
messi assieme. Il Nautilus rappresentava una sfida a
questi “matrimoni combinati” proponendo invece
un'unione perfetta in cui fosse impossibile dire dove
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finiva la cassa e cominciava il bracciale: una creazione
flessuosa, infinitamente confortevole, dove la luce
danza con la grazia di una ballerina.

E troppo facile pensare che questi giochi di luce
sulle superfici spazzolate, satinate, lucidate, smussate
e arrotondate del Nautilus siano un fatto di normale
amministrazione. Invece, quel tipo di luminositd non
si ottiene per caso, ma viene realizzata con la stessa
cura meticolosa messa dall’orologiaio quando effettua
I'assemblaggio del microcosmo di componenti che
formano il movimento.

Si potrebbe pensarla come un procedimento simile
alla scultura. Lo scultore osserva un blocco di marmo e,
tra le sue venature generate in lontane ere geologiche,
intravede la statua che vi si trova imprigionata. Allo
stesso modo, ci vuole un occhio esercitato, una mano
allenata e una grande pazienza per liberare la danza
della luce nascosta nelle sfaccettature e negli spigoli
della cassa di un Nautilus Patek Philippe. Quando si
visitano i laboratori di lucidatura della Manifattura a
Perly, nei pressi di Ginevra, non & per familiarizzarsi
con un aspetto del procedimento di produzione, ma
per farsi affascinare, entusiasmare e lasciare che
I'incantamento dell’eccellenza produca la sua magia.

Tutto inizia con una banale, insignificante barra di
metallo di aspetto industriale. Questo materiale grezzo
viene lavorato, fino ad assumere le forme basilari della
cassa e delle maglie del bracciale, da robot che
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Giochi di luce sul contrasto
di finiture del Nautilus
(pagine precedenti).

In alto da sinistra: le fasi
di finitura della cassa e

del bracciale Nautilus
comprendono circa 55
operazioni distinte; la cassa
si unisce al bracciale senza
soluzione di continuita

per il massimo comfort;

i laboratori di lucidatura
Patek Philippe a Perly

nei pressi di Ginevra.
Pagina a fianco, in alto

da sinistra: la cassa
“grezza” stampata a
macchina del Nautilus
pronta per il procedimento
di lucidatura; maglie del
bracciale esterne e interne
non finite; una ad una,

le curve arrotondate di
ciascuna maglia esterna
sono satinate a spazzola
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Pagina a fianco, in basso
da sinistra: il bracciale in
“diminuendo” del Nautilus
combina due finiture
complementari: la parte
superiore satinata, e le
maglie interne lucidate; il
bracciale viene assemblato
collegando insieme le
maglie e fissandole con
sottili barrette; gli spigoli
vengono smussati
(chanfreinage). Il bracciale
& stato mascherato con
nastro giallo per proteggere
le altre superfici durante il
procedimento; un nastro
traforato viene applicato
con cura sulle maglie
esterne per proteggerle;

le maglie interne ricevono
un’ultima lucidatura; il
fermaglio della chiusura
pieghevole viene infine
applicato al bracciale
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maneggiano ogni  pezzo tanto delicatamente da
sembrare esseri senzienti. Comunque, i robot e i torni
multiassiali non possono fare piut di tanto. Possono
fare solo il lavoro bruto di asportare il metallo superfluo
per rivelare il Nautilus nascente. Ed & rassicurante
rendersi conto che in un mondo tecnologico di
automazione, le macchine possono arrivare solo a
produrre le forme variamente indicate come usiné o
brut, lasciando alla mano delluomo il compito di
estrarre lo splendore nascosto al loro interno.

Satinage, polissage, anglage, avivage, sablage, émerisage,
feutrage, lavage, lapidage... Larte della lucidatura ¢
corredata da un intero vocabolario di termini, ognuno
dei quali & accompagnato da una varieta di utensili e di
attivita che hanno un che di ritualistico.

Bracciale & una definizione all'apparenza semplice:
delle maglie “esterne” a forma di “H” che sormontano
maglie “interne” perfettamente levigate. E solo quando
i vari componenti vengono distesi su un vassoio che
incomincia ad apparire la mole di lavoro necessaria per
mantenere il Nautilus al polso del suo proprietario.
Contando le barrette sottili come capelli ed i
microscopici tubicini metallici che uniscono le maglie,
pitti 15 elementi costitutivi del fermaglio, per costruire
il bracciale occorrono 159 componenti. Lassemblaggio
di queste anonime parti metalliche per comporre la
sinuosa armonia del bracciale puo iniziare solo dopo il
lavoro dei lucidatori su ogni singolo pezzo.

Il fascino del bracciale ¢ il suo assottigliarsi dalla
testa dell'orologio fino al fermaglio, con le maglie che si
restringono quasi impercettibilmente, ognuna con un
suo proprio gioco di luce. Le maglie centralilucidissime,
dolcemente bombate, riflettono la luce che ¢ invece
assorbita dalle superfici satinate tutte attorno, mentre il
comfort ¢ assicurato da una satinatura analoga sulle
superfici interne delle maglie.

Anche le parti che normalmente non si vedono sono
curatissime. Ad esempio, la superficie della maglia che
incontra l'orlo della cassa viene sabbiata con un getto
ad alta pressione, sottile come un ago, di aria mista a
finissima polvere di vetro. La stessa cura viene riservata
alle superfici delle maglie adiacenti. Ogni piano viene
accuratamente rifinito mediante un utensile a meta
strada tra un compasso e una pinza per mantenere in
posizione ciascuna maglia sulla ruota abrasiva.

Dopo questo trattamento iniziale i pezzi del bracciale
si montano su carta adesiva; le minuscole barrette che
uniscono le maglie alle loro vicine vengono inserite e
fissate in posizione con un morsetto, poi si sabbiano i
fianchi. E il lavoro ricomincia, questa volta sul bracciale
completo per dare una finitura uniforme alle superfici
lucidate e a quelle spazzolate e per creare e lucidare gli
spigoli smussati. Ogni passaggio deve essere effettuato
con precisione e accuratezza, perfino I'applicazione del
nastro adesivo. Ad esempio, il nastro perforato che
maschera le maglie “esterne” satinate dev’essere
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| tre componenti della
cassa del Nautilus: parte
mediana (carrure), lunetta
e fondo cassa (sopra, da

sinistra). Sotto, da sinistra:

la vernice blu & applicata

con cura sulla cassa per
proteggere alcune superfici
durante la sabbiatura;
satinatura dell’area
compresa tra le “spalle”
della corona effettuata con

una minuscola ruota; tutte
le superfici a bissello della
cassa vengono lucidate
con estrema attenzione
per non danneggiare le
superfici adiacenti
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applicato con assoluta precisione, per consentire la lucidatura e
successiva diamantatura delle maglie “interne” mediante un disco
di cotone morbido impregnato con diamantina per ottenere un
lucido perfetto, senza danneggiare la satinatura delle maglie
“esterne”. La cassa invece & pitt semplice e pitt complicata al tempo
stesso. Pitt semplice perché ha solo tre componenti. Piti complicata
perché questi sono sottoposti a dozzine di procedimenti individuali.

Dire che il lavoro del lucidatore & sottovalutato non descrive
adeguatamente la realta. Essere un orologiaio € come essere una
rock star, significa camminare spavaldi nel mondo dell'orologeria.
La lucidatura, comunque, reca con sé le tracce inconfondibili di
un’attivita industriale: il ronzio dei torni, lo sporco dovuto al
maneggio di paste abrasive e vernici protettive, la necessita di
dover indossare indumenti protettivi. Tutto cio contribuisce ad una
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qualita di lavoro che viene tersamente descritta come ouvricre,
termine utilizzato dalla mia giovane accompagnatrice durante il
pomeriggio in cui mi ha guidato nel percorso che conduce da una
rozza terna di pezzi lavorati fino all'apoteosi che essi raggiungono
quando diventano la caratteristica cassa del Nautilus.

Cio che colpisce e che la lucidatura non la si insegna e non la si
impara: la si assorbe. Non esiste neppure una sequenza codificata
di procedimenti da osservare. Alla mia semplice domanda: a quanti
procedimenti vengono sottoposti i componenti prima di diventare
la cassa dell'orologio, la mia accompagnatrice rispose che non
esiste un numero preciso. Eppure avevo osservato per quasi tre
ore le grezze superfici dei pezzi stampati a macchina diventare
i raffinati contorni e gli angoli precisi della cassa del Nautilus!

Avendo a mente la sequenza esatta delle decine di interventi
differenti, lei montava e smontava pazientemente e con grande
destrezza una strabiliante varietd di ruote abrasive. Talvolta era
necessario un disco del diametro di una ruota da passeggino, un
momento dopo un dischetto di gomma grande come una moneta

da cinque centesimi, impregnato di polvere di diamanti. Talvolta
utilizzava una carta quasi impercettibilmente abrasiva, talaltra una
superficie cosi ruvida che sembrava ricoperta di pietrisco.

Per alcuni procedimenti occorre una ruota coperta di pelle
scamosciata soffice ma resistente, per altri ruote rivestite di cotone
quasi impalpabile. Nessuna superficie e trascurata; 'area minuscola
tra le “spalle” della corona — dove questa appoggia sul fianco della
cassa — si rifinisce con una piccolissima ruota abrasiva montata su
un asse simile a uno stecchino, che si fa girare tra pollice e indice.
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Durante il pomeriggio, i pezzi venivano passati su varie macchine,
talvolta su una grande ruota abrasiva, altre volte fissati su una
maschera protettiva e poi sabbiati, portati fuori dal laboratorio una
mezza dozzina di volte per essere lavati, ripuliti e poi riportati in
laboratorio per successive operazioni. E I'attenzione del lucidatore
non puod venir meno in nessun istante. I feltri di cotone per lucidare
sono ispezionati minuziosamente per individuare sfilacciature,
perché anche solo un pezzetto di filo potrebbe danneggiare una
superficie lucidata. Si deve dedicare attenzione anche ai compiti
piu banali; ad esempio quando si applica la vernice protettiva blu
come precauzione per coprire le zone gia rifinite mentre si lavora
su altre superfici. Non solo si deve applicare la vernice su questi

pochi millimetri quadrati con mano ferma, ma mentre si esegue la

lucidatura o la satinatura di una superficie adiacente occorre farlo
con molta attenzione, perché la vernice offre una protezione limitata.

Mentre la lucidatura comporta una complessa sequenza di
interventi da tenere nella mente, le tolleranze risiedono invece
nelle dita. Qui non ci sono né calibri né indicazioni digitali: tutto il
lavoro viene giudicato a mano e a occhio. Ogni angolo viene
rispettato per conservare la forma originaria dell'orologio. Ogni
metallo — acciaio, oro giallo, oro rosa, oro bianco, platino — si
comporta in modo diverso quando viene lucidato, spazzolato o
sabbiato. Sapere esattamente quando e quale pressione usare per
lucidare la lunetta o spazzolare le caratteristiche piccole “orecchie”
ai lati del quadrante si pu6 imparare solo per esperienza e giudicare
con la punta delle dita. Per applicare la pressione giusta, alla
velocita giusta, in modo da asportare quei pochi micron di metallo

e dare cosi magicamente vita a quegli splendidi giochi di luce che
tanti di noi danno per scontati.

Io ho una cartina di tornasole per quanto riguarda il lusso: se
lascio un laboratorio con un gran desiderio dei suoi prodotti,
meravigliandomi di come vengono fatti, allora posso usare la
parola “lusso”. Ho la fortuna di avere due Nautilus, uno in acciaio
della fine dello scorso secolo, e un modello precedente in acciaio e
oro creato per Beyer, in cui il nome del famoso gioielliere di Zurigo
appare sul quadrante a fianco di quello di Patek Philippe. Dopo
avere visto come i maestri lucidatori di Patek Philippe trasformano
come per magia il metallo, mi trovo a desiderarne un terzo.4
Troverete contenuti esclusivi su questo articolo nel Patek Philippe
Magazine Extra sul sito patek.com/owners

Sopra, da sinistra: gli

orli arrotondati della

cassa vengono satinati a
spazzola; il procedimento
di lucidatura dura parecchi
giorni ed & effettuato
completamente a mano.

| maestri lucidatori di
Patek Philippe usano una
sapiente combinazione

di esperienza tattile e di
istinto visivo per produrre
la finitura perfetta. Qui

a destra: la cassa e il
bracciale impeccabilmente
lucidati del Cronografo
Nautilus REF. 5980/1A
finalmente uniti a formare
Porologio finito
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